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ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ «ТестПРО» 

ОГРН 1247700620815 

(ИЛ «ТестПРО») 

Адрес: 105082, г. Москва, ул. Б. Почтовая, дом 36, стр. 6, офис 304-6. 

 

АТТЕСТАТ № RU.RU.750Д12 

Телефон: +7 9032335564, e-mail: manager0200@mail.ru 

 

ПРОТОКОЛ ИССЛЕДОВАНИЙ (анализа) № ТП/25-06692 от 23.09.2025 года  

Место 

проведения 

испытаний: 

Испытательная лаборатория «ТестПРО» 

Заявитель: Общество с ограниченной ответственностью «Р.С.И» 

Адрес: Российская Федерация, 454084, г. Челябинск, пр. Победы, 160 оф. 427а 
ОГРН: 1117447019084, телефон: +7 (351) 248-24-36, адрес электронной почты: 

sale@rsi-llc.ru 

Наименование продукции: Профиль, прессованный из алюминия и алюминиевых сплавов, торговая марка 

RSI™ 

Изготовитель: Общество с ограниченной ответственностью «Р.С.И» 

Адрес: Российская Федерация, 454084, г. Челябинск, пр. Победы, 160 оф. 427а 

ОГРН: 1117447019084, телефон: +7 (351) 248-24-36, адрес электронной почты: 

sale@rsi-llc.ru 

Технический регламент: - 

Испытано согласно 

требованиям: 

ГОСТ 8617-2025 

Дата получения образца: 04.09.2025 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 



Настоящий  протокол  испытаний  распространяется  только  на  образцы,  подвергнутые 

испытаниям 

РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ: 

Физико-механические показатели 

Наименование показателя  Значение показателя качества  Методика 

испытаний  

Результат  

Номинальный размер поперечного 

сечения профиля, мм 

До 1,5 включ            +/- 0,15 ГОСТ 8617-2025 

Таблица 1 

Соответствует  

Предельное отклонение размеров 

поперечного сечения профиля при 

диаметре описанной окружности, мм 

До 30,0 ГОСТ 8617-2025 

Таблица 1 

Соответствует 

Предельные отклонения по толщине 

полок S и другим размерам 

поперечного сечения a (рисунки 1 - 3) и 

a' (рисунки 4, 5), охватывающих 

монолитный металл профилей 

 

 

 

Рисунок 1 

 

 

 
 

 

 

 

 

Рисунок 2  

 

 

 

 

 
 

Рисунок 3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Рисунок 4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Рисунок 5 

ГОСТ 8617-2025  

Требование 

выполнено  

 

Предельные отклонения наклона полок 

Высота полки h, мм 

Предельное отклонение наклона полок 

профиля, мм 

 

До 20 включ 

+/- 0,4 

ГОСТ 8617-2025  

Требование 

выполнено  

 

В местах сопряжения полок и стенок 

различной толщины определение 

допустимого радиуса скругления 

проводят по большей толщине. 

 

 

 

 

ГОСТ 8617-2025  

 

 

 



Настоящий  протокол  испытаний  распространяется  только  на  образцы,  подвергнутые

испытаниям

Предельные отклонения по размерам

радиусных или цилиндрических

поверхностей, если они не указаны в
рисунках, не должны превышать +/-

10% от величины радиуса, но не менее +/- 0,5 мм

Требование

выполнено

Величина притупления острых кромок

допускается, не более:

0,3 мм при толщине полки или стенки до 3 мм

включ

ГОСТ 8617-2025 Требование

выполнено

Угол скручивания вокруг продольной

оси на 1 м длины любого участка

профиля не должен превышать:

3° при ширине базовой поверхности до 50 мм

включ

ГОСТ 8617-2025 Требование

выполнено

Предельные отклонения угловых

размеров поперечного сечения

профилей

Ширина меньшей полки, мм

Предельные отклонения

До 100 включ.

+/- 3°

ГОСТ 8617-2025

Требование

выполнено

Профили должны быть прямыми.

Продольное плавное отклонение от

прямолинейности относительно любой

плоскости на любом участке длиной 1

м, за исключением профилей, имеющих
бульбу или хотя бы один клиновидный

элемент, не должно превышать:

- 4 мм - на профилях с толщиной полок или

стенок св. 4 до 10 мм включ
- 3 мм - на профилях с толщиной полок или

стенок св. 10 мм

ГОСТ 8617-2025

Требование

выполнено

На профилях, имеющих бульбу или

хотя бы один клиновидный элемент, с

толщиной полки свыше 4 мм

отклонение от прямолинейности

относительно любой плоскости на

любом участке профиля длиной 1 м не

должно превышать 4 мм

ГОСТ 8617-2025

Требование

выполнено

Марка сплава А7, А6, А5, А5Е, А0, АД00, АД0, АД1, АД31 ГОСТ 8617-2025 Требование

выполнено

Состояние материала профилей при

изготовлении

Без термической обработки ГОСТ 8617-2025 Требование

выполнено

Состояние материала образцов при

испытании

Без термической обработки ГОСТ 8617-2025 Требование

выполнено

Толщина полки или стенки, мм Все размеры ГОСТ 8617-2025 Требование

выполнено

Временное

сопротивление, Rm , МПа

(кгс/мм2)

не менее 59 (6,0) ГОСТ 8617-2025 Требование

выполнено

Относительное удлинение, , % 20,0 ГОСТ 8617-2025 Требование
выполнено

ЗАКЛЮЧЕНИЕ

Испытанный образец соответствует ГОСТ 8617-2025

Руководитель ОИП С. Р. Ейников

Тех. специалист   А.Е. Зайнуллин


